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"ITEC Warum SOLID EDGE ?

* Leichter Ersteinstieg




|__| I EC Parametrik

P

Variante 1

| Kernhohe| 500,00 mm |
| Kernbreite]|  300,00] mm |
(Kernumkreis-d|  7500] mm |
| Wwb| 8000 mm |
| WAD| = 12000 mm
| W Lénge] 400,00 mm
| AWID] = 12500 mm
| AW AD| = 170,00] mm
| AW Lénge| 380,00 mm |
| ZWRKU-W|  500] mm |
___ZWRIW-AW| 5,00 _mm_|

Variante 2

| Kernhohe| 380,00 mm |
| Kembreite] 300,00 mm |
Kernumkreis-d| 100,00 mm |
| WD] 10500 mm |
| WAD| 160,00 mm |
| W Lénge] 260,00 mm |
| AWID] = 16500 mm |
| AW AD| = 240,00 mm |
| AW Ldnge] 240,00 mm |
| ZWR-KUAW| 500 mm |
|__ZWR-W-AW| 5,00/ __mm |

Transformator (optimierter, 3-stufiger Eisenkern)




| ITEC

Konstruktion in der

“¥ Solid Edge Ubersicht: Uberblick

SIS
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"ITEC SOLID EDGE Module
PART

- Modellieren von Einzelteilen
- VRML

ASSEMBLY

- Zusammenstellung
- Explosionsdarstellung
- Animationen ( Virtual Studio )

DRAFT
- 2D Zeichnungsableitung




I1EC Solid Edge PART

Modellieren einer Abzugshaube
(aus DG1, Kollars-Muliner)




' 1lEC Solid Edge PART

Losen einer ,herkommlichen® DG-Aufgabe

Schneide den Kreis-
Zylinder mit der Achse
a [M(30/40/0), 1(30/0/60)]

und dem in 71,

liegenden Leitkreis

k [M, r=25] mit der Ebene
£[P(0/-30/0), Q(80/40/0),
R(0/80/70)]




ITEC Solid Edge ASSEMBLY
Part 1

- ™

/\—b

Part 2

Baugruppenbeziehungen




|__||EC Baugruppenbeziehungen ssp.

Planar ausrichten Axial ausrichten

An-/Aufsetzen

LXMW o

Winkel Verbinden

Tangential Fuhrung



|__| | F(C Solid Edge ANIMATIONEN Bsp.
|

Animiertes GIF Q Video

Assembly 3 g

Assembly 1
VRML

Assembly 2




[I I I-( Animation in ein Video einfiigen

Oberblandung

* Wideo 1B




